GENERALITES
Caractéristiques

IDENTIFICATION DU VEHICLULE

C—Teilhol s.a. ©|

63120 COURPIERE

TVG3T bE1128 1
100000000 ¢
1120 kg
1600 kg
1- 520 kg
. 2- 650 kg

o 0000

N® DE SERIE DU TYPE -

LECTURE DU N® DU VEHICULE

Le numéro de serie du véhicule est danné par un nombre & T chiffres inscrit sur la plague siluée & Favant
s0us le capot moteur sur e tahlier.

Lz premiére lettre indique I'année de fabrication et les 7 chiffres suivanis le numéro du véhicule ;

B : 1881
C o+ 1982
D : 1983
Ex : CO000026

€ - RODED fabriquée en 1982 N te sirie - DODDO2E
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RENAULT RODEOQ 5 (bass R 1128}

CLongueur hors Toul .. ... e e 3,564 m
Largeur hors Ut « ov v e e i e s e e e e s ey 1,480 m
Hawuteur 10tale & ¥ide . ... .o vuee s erisrins S 1510 m
Houteur totate ancharge . ... ... vt vi i ar i snasmaom s mmm e eas e aae anm s e 1,400 m
Empattement A gauche .. .. ... i . e [ e . 2401 m

Adroite . .....eiiien.. e eenen e 2,848 m

Diamétre de braquage [entre ottoirs) ..o v ve v oo i e it i a 8,750 m
[ENE ITIUTSE v v e e v ee e ima s n s saram e nr e saman s me s 10,150 m

Voieavantausol ..... e e e s e b e 1,286 m
Volearmidre au sal .. ... ii i i i e A e ety 1,248 m
Garde au tol en charge {sous barre anti-roulis) .. ... ... e m e et 0,140 m
Poichs & Vide 8 OFAre 08 MNAICHE + « « s v e v v e e e e e e sasararsssn s s nrenenntaasnns 720 kg
Poids total maxi [avec preus 145 X 330} ..o\ uvsvn e e eennnirienrrniaeennrnnes t 120 kg

- Poidstotal roulant .. vu i re v re e e i s e e e s XK 1 435 ky
Faids remorquable _

31 TR 2 =11 1= S 355 Ky
freing .. i i e e e e T R Y 605 kg
Rapportsur fldche .. ..., .. oot e i e e e e DG kg
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A L'AVANT

Identlque & R& 1128

A L'ARRIERE
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ELEMENTS EN POLYURETHANE :
Eléments hﬂulc:;nnés =ir une plate forme rigide RENAU |__T, R4 1123 formant chassis.

Les éléments sont composés de :

- — 1BOUCLIER AVANT

— 2 FIEDS MILIEU

- 2 PIEDS ARRIERE
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OSSATURE ET ELEMENTS BACHES

a) Ossatura

arepaux avec dldments de
fiagtion sur la chlssis

pied arridrs

pied central

pied avant

h! Eléments bdchés .

rideau amridre
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ELEMENTE ENSTRATIFIE POLYESTER
Eléments boulonnés sur un.e plate forme rigide RENAULT R4 1128 formant chissis.

Les éléments d'un échange faclle et rapide sont composas de :

s — 18AQUET ARRIERE
B — 2 AILES ARRIERE

¢ — 1 HAYON ARRIERE RABATTABLE

b — 2 AILES AVANT

€ 1 .EAPEITMQTELIH

F - 2 PORTIERES [&iément intérieur en ABS)
& — 1BAIE DE PARE BRISE
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| CONSTITUTION DES RESINES
RENFORCEES

A -- LA RESINE ;

Il s"agit d'una solution de risines poly condenstes
dans du styréne mono mére.

B — UARMATURE :
Il s'agit le plus souventde :

-~ tailes deg verre,
— talles textilas,
— toiles métailiques,

~ papier.

C - LESCATALYSEURS :

— Peroxyde de'berzoyie & 20 % en poudre,
— Peroxyvdae de benzovle a 50 % en pits,

— Peroxyde de Methyiethylcétone,

- Peroxyds de Cycloaxanone,

= Peroxyde de Methylicobutylcétona,

— Hydroparoxude de aicéne.,

Les plus utilisés sont ;

~ Pour la polymérisation & chaud : le peroxyde da
Benzaoyle,

- Pour la polymérisation & froid
Methylethylcétona,

D — LES ACCELERATEURS (Violed

lls sont utifigés pour la polymarisation & frold (18
4 22°C), {indication de hasei

— Maphténate de cobalt (le Dlus courant),
— Qetoate de cobalt.

— DaméthyRanilina.

-~ | auryl mereaptan.

Nota: Dans tous les cas, il faut tenir compte de
Fhygrométrle, froid ou chaud.

: le peroxyde de

Il - STOCKAGE

Le*!: résines utilisées dans la construction des camros-
saries se consarvent anviron§ 4 12 moisa 20°C, a
I"abrl] de la lumidre.

Cette durée peut &tre allongée per un stockage 3
températurs plus basse (54 10 °C).

Les résines pré-accélérées ont une durde de conser-
vation sensibfement égale & la moitié de celle des
nésines acules.

I — SOLVANTS ET PRODUITS DE
NETTOYAGE : -

La rézine non polymérisée est soluble dams

-~ |"acéhtone,

— le méthylethylcétone,
— I"acétate d'éthyl.

— l"acétata de buthyle,

Urne soluticn acguedss de 75 % de carbonate de
soutle peut également Atre utilisée pour le net-

oyage.

IV — UTILISATION :

Dans la pratique, la résine est utiiisée additionnée
de catalyseur et la palymérisation est acobiénée soit
par étuvage & B0-120 °C, soit par adjonctian
d'accélérateur.

51 I2 polymérisation s'effectue & Iair libre, les sur-
faces en contact avec I'air restent collantes,

Ga phénoméne peut Stra évité ;
— par Futilisation d'urma pelliculs sclante;

— par l'adjonction dans lz demiére couche de
résine de 0,35 2 0,50 % de paraffine,

— ou en retirant 1a surface collante avec un solvant

aprés polymérisation.
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'V — POURCENTAGES APPLIQUES EN FONC-
TION DE L'UTILISATION :

Résine 1000 g

Verre 610 g :

Catalyseur 20 gi{peroxyde de muﬂ'l'.rlﬂthv—
cétone b 50 %)

Accélérateur: 10 gidoss & 1 % de Co|

Nephténate _

de cobalt 2 gldosd &4 € % do Cu)

pas d'accdidérateur
Vil — GAHAETEHIﬁTIﬂUES D'UHE TELLE
HEEINE

Vie de pot '
Temps te gel 74 1 mn.
Ternps the durcissament 17 4 20 mn,

Marcue : B.AG.F. et SHEBY,

VIl - THIXOTROPIE GELCOATS :

Agenta thixotropams {permattant la tenue sur sur-
facos verticales).

Composition d'un gelcoat

Adrosil ou Oxydo : 5 % dans résine.

C'est de la résine additionnée de colorants et

d'agents thixotropants. De la poudre d'ardoisa est

utilisée pour rendre les gelcoats opaques.

VHI — AGENTS DE DEMOULAGE :

1} A froid
Carnauba ou de cires syrthétiques microcris-

tallines dures dans du white spirit, de la téré-
benthine by du xyiol,

Exemple :
Cire dr Carnauba (point fusion 83 2 BE°C) 17 g
White spirit (chauffe 2u bain marie) :834g
2) A oheud ;
— Application de wvernis silicones cuits sur le
moule.

— Utilisation d'huiles de type ﬂtthulaum

— Pour fes risines chargées, utilisation de 0.5 2
1 % de stearine {agit comme agent de démou-
laga en fondant]).

i aolution de cire d’abeille, de cire de .

X — LES PELLICULES ISDLANTES :

— Restent colldes 3 1a pléce.
— Peuvent #tre obtanuas par séchage & partir d'un
vernis {aleool pobyvinyliguel.

Exemple :

— Aleoal polyvinylique: B g
— Aloocl dthyfique  : 47 g Disolution 4 80 °C
— Eau 47 g

Dans le cas de polymérisation en sandwich entre .

deux pelliculas isolantes, 1es pailicules plastioses les
phus utiflsées sont :

- {Cellophane.

— Acétate de celiulose.

— Téréphtalate de poly&thyléne glycol,
-~ Chlorure de polyvinyle nen plactifia.
— Palyéthyidne,

~ Alcool polyvinylique.

— Papiera huilés ou parafinés.

A — LES TECHNIQUES DE MOULAGE :

Lors du moulage, de I'air peut rester prisonnier de
I'armature : la technigue de 1"abulage consiste 3 an-
trainer ces bulles par déplacement de |a résine au
wavers de 'armature {vide de 10 mm dée Hg).

Le débulage est facilité par l'utilisation de résinegs
peu visqueuses, diluées dang le styréne monomeére.

DIFFERENTES TECHNIQUES :

1).« Hand lay up & *
— Application d'un gelcoat,
— Applicatian da tode de verre.
— Application de résine & Ia brosse [avec agenta
thixotropantsl.
-~ Derniére couche résine + paraffine.
— Ebulage au rouleau bas —* haut,

Z) & Spray up » ;
Application simultanée de :
-~ résine accdlérds,
- résine catalysée.
— fils de verre hachés,
Grice & un piatclet & 3 buses, en derniére cou-
che : pellicufe Isolante ou résine paraffinga.
Genre

2 Moulage au sac :
Utilisation d'un moule femelle, imprégnation de
I"armature & la brosse, les couches imprgnies
sort proedes eontra i moule par un ballon per-

mettant Fébulage,




GENERALITES
Le polyester

40

4) Moulage par moule et contre mouls

— Le#s armatures. soat placées entre les parties.

du moule, |2 réting péndtre per le point la
plus bas et est aspiréa par le vide au point
haut.
Excellant dbulage.

« La résing peut également 2tre tmentée SOUS
pression & ia base.

5} Moulage par préforme

Préparation de In priforme ;

Projection de fibre sur une préforma en gril-
iage sournis & une dépression, puis praojection
de résine, passage au four & 100 °C puis mise
en place de la piéce préformée dans la moule
femalle, coulage da la rdsine, application du
moule male ave: pression st chauffage ; 110 °C
et 2 & 10 kg/em®, 5 2 10 minutes,

6) Laminage

— Feuille isolante,

— Feuilig de fibre,

— Rézine.

— Feuills isolante,

— Ebulage a0 roulsau & partir du centre, éven
tusllgmant application d'una plagque plane
- sur la dessus.

71 Post formoge
Réalisation de pidces de faible courbure A
partir d’un laminé pian incomplétement poly-
mérise par |"emploi d'une piece chauffée.

% -- OPERATIONS DE FINISSAGE
1) FACONNAGE

Dune fagon ginémfe,'lﬂs pidces en polyester peu-
vent &tre travaillées comme des pidces métalliques,

2) COLLAGE

— Effectuer un pongage.

— Utilisation da colles & base da rdsine ethuxv,rlme
(Epikotel.

~ Du polyester thixotrops avec catshyseur et accé
ldrataur.

3} FINISSAGE
~ Eliminer les traces d'agent démoulant :

- X¥lol pour les cires sllicones :
- edu chauds pour sleapl poalyvinyique.

REPARATION ELEMENTS EN POLYESTER

' METHODE DE REPARATION

— Elément restant en place 1

— Elément & remplacer 2

— Bur 10 em environ, chanfrelner I'élEment 1 et
la pigce neuve 3 , il ast impératif d"&liminer
toutes traces de paintura ou d'apprdt paur chte-
nir une adhérence parfaite.

= Mettre en place des plaquettes en thle 4 Fixdes

par vis @ tate genre TORX B en leissant un
gipace 6§ de B3 10 mm.

- Le bon alignement des &ldments 1 et 3 dé
pend de la répartition correcte des plaquettes le
lang de Iz découpe,

— Préparer une bande de feutra de verre (MAT).

— Poser catte bande de MAT 7 imprégnée de
résing (au pinceau insister particuliérement 2
Fendroit de ls sortie des vis afin d'dviter la risque
de formatlon d'une bulle d'air.

— Laissgr sécher, :

— Oter les piaquettes {il iuhilitﬂ les cheminées &
formges par I'emplacement des vis).

— Praparer ks toiles.

IMPORTANT

— Pour vne épaissaur de polyester environ 1,4 mm,
praveir trols tolies plus une toile.

— Couper cellecei dens un ordre croimant 10
pour ohtenir un empilage progressif sur les cdtés
comme le préeise la coupe 11 ,

— Pager las quatre toiles Imprégnées de résine.

- Fonction de I'agpect que F'on souhaite obtenir
en finition, racouvrir I'ensemble par una bands
de MAT 12 .

Nota: Fonction de I'Spaisseur de I"élément, le

nombre des toiles est varlable an plus oy an

moins, pour conserver der coarpctdristiques
semblables & ["origine.

— Apréds |le séchage det toiles, chanfreiner la jone
tion 13 et fralser les rous deviz 14 enpre
nant gards de ne pas emtamer la premidre toils,

— Suivart l'importance des creux 13 ou 14
boucher a la rasine seule ou par un mélangs da
MAT haché fin et mélangé & dg la résine (BAR-
BICHE) 15 .

= S5i aprés pongage, il subsists quelques patits dé-
fauts, assurer la finition par application de mas-
tic pnlye&ter igros trous) ou tpetlts trous) avant
o pongage final.
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BOUCLIER AVANT

Déposs o1 repose AU bouclier svam

Démontage :

— teg 2 wig de fixation inférieures du boucligr 1
— des 4 boulons de fixation d'aile latérale avant 2
— des Hvis dg fixgtion supérieurss 3 .

Déconnecter les fils optiques et clignotants puis
tirar e baucliar sur "avant du véhicule,

Remontiga :

Opération inverse an prenant soin de bien remettra
ieg cawithoucs d'étanchéitd & la bonne place.

........

SR

o=t
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AILE AVANT

Dépose et raposa de I'aila avant -
Déposa :
Enlever :

— jes 2 boulonms de fixetion entre bouclier ot aila
avant 1 . :

— les 2 vis da fixation sur jouedaile 2 . '

— lavlsde flxaton auvent aile ovant 3 .

— |a vis. de fixation de ['écrou thermigue 4 .

— les 2 wis Parker sur partie inférieure d'aile 5 .

— la porte avec ses 2 charnidres.

Tirer la partie inférisure de I'aile vers soi, éloigne-
mert de 10 em pour échapper au chassis, et tirer
en exergent une pression vers le kas efin de la
faire échapper de I"auvent. .

Reposo :

~— FRemettre le mastic détanchéité sur la partie °
d'emboiteme=nt d'aile entre auvent.

— Remeattre du mastic sur la joue d'aile et sur l'en-
cadrement’ des paints de fikation charhigre.

— Pour |e positlonnemant de 'alle refaire I'opéra-
tlon nverse de la dépose.
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PORTE AVANT -

Déposs ot repose d’une portlére
Déposs ;

—~ Démonter les 2 vis de flxation du tirant de porte.
— Les 6 vIs torx e Tixation des chamiéres.

Maintenir 1a porte |égérement surélevé afin de per-
mettre un bon démontage. '

Prendre scin de repérer les cales de raglaga entra
charnidres at pied de porte.

Remomage :

Repositionner 15 cales de réglage {1)s%il v a lieu entre
charméres et pied de porte.

Les maintenir avec una petite boulette de mastic.
Revisser les B wis torx pour fikation sharniere {3}

Vérifier |'ajustage dela porta {2} entre cadre et ossa-
ure.

Réglage de Ya gache : §'il v a ligit rafaire un recen-
trage de cellesi avec [s nouvelle porte. '

e
":'-\.x'\'-"-ﬁ.-:_.

R

:
R 1)
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REMPLACEMENT DU PARE BRISE

PRODLIITS 'ET- OUTILLAGE A UTILISER
Al Collection cnllaga
A utlliw puur untlaga pare brise Rodéo 5,
Ells mrnprnnd

1 cartouche nnntamnt { adhisif jmnt BETA-
. SEAL
4 buses fapplication {(vair arhdma) !

1] Type pae brisa Ranault 5 Furbo pour satis-
faira Stanchéité : cordon adhésif joint
@3 mm sous la livre extérieure du joint

' t;:unul:t:hum du paru_-hrisr..

2) Tyna pour nnllann ales AR Renwlt &
Turbo.

SITﬁ':'I para briga I:=tlnault B Turba {joint
choutchoue ot jonc enjoliveur en place sur

hmhm-u}
4) T'ﬂ:l - pm brise & 310 V6
1fiacondedégralssant ........... v B
1 ﬂnmndiprmwlpmrvum cinine. 8
1 papier spécial '
Secalescroutchoue .. .. ......... i
-, tapplicateur deprimale ............ 8
Jeordesbpeng @08 ... ... ... .. .
R) Ma:it_: d'dtnnchéi® ins¥. 308
A, utiliser pour. parfaire 'étanchiitd
1) iors du ramplacemant du pare brise pour dtan-
chéitd au montage des agrafas,

2} d’entrées d'seu ne nérestitant pas la dépose
du pare brize,

C) Pitolet d'application : ra:wm la cartouchs
BETASEAL.

DEPOSE DU PARE BRISE

- — Protéger I'intérieur du véhicule et coller une

bantle d"adbésif sur la planche de hord.

— A l'aide de papier cache adhésif, protéger la
peinture jusqu'as ras du jong enjoliveur sur
toute la périphérie du pare brise,

— Quvrir le capat avant at déposer las halais o' assuie
glace.

— Déposs du jonc enjoliveur extérisur,

— Engager I'cutil (D} bien & fond saus anjeliveur
€N Comamencant par un angle.

— Par un mouvement de bras de levier en prenant
appui aur s pare brise, dégager I"enjoliveur.

— Continuer progressivement cette opération,

IMPORTANT .

La premion sxarcda sur le pare briee & laide de
I'outll (D} devra toutefois étre modérée (risque de
rupture du pare brisg}.

— A ['aide d'un outil tranchant, retirer intigrale-
ment le mastic qui déborde de la tranche du pare
brise sur toute la périphérie y compris sutour
tes agrafes,

— En commencant par le haut et au ecentre, paser
la corde & piane & travers Je cordon d"adhésif
joint, et cels, la plus dloignée possible du pare
brice afin diviter tout contalt avec l2 verre,

. — Dans I'bpération te découpe du joint décrite ci-

apras, toute |'attertion: davra Mre portée sur le
fait que, & aucun moment, fs corde & pisno ne

devra enirer eén comtact avec le pare beise.

— Enrouler chaque axtrémité de la corde & piano
autour de devx manches (en bols de préférence)
sensant de pnignées (1 et 2).
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/‘FJHHELLE ﬂagffﬁéﬂ / -

J s REF MPR 60 00 061009

B Lrvem E
o

BETASEAL

PoMPE REF
o000 2/69

MASTIC POUR -
E AN O ES , : -
COMPLEMENTRIRE REF 6000 007/33

' i |
Z urir TOuRNEVIS MODIEIE [DERLEMENT PRR DEUX a1

' | L) EOND ENE G R G
PRI PE DE SIS . PERMET DE FRIRE AOPLIQUVER ’
7 COULISCER LE FIL DRCIEA SANS FOUCHER R rTREFK
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A I'extérieur du véhicule ;

Sur une longueur de 20 & A0 &m, placer la corde &
piana {C} comme indigué sur le schéma.

D'ung matn, l'apérateur maintlent en tension ia
corde & piang par san extrémité et da " autre main,
a I'side d'un cutil en beis sdapté, maintient la
- corde & piano parfaitement plaguée contre |a feuil-
lura du polyestar (voir sohéma).

A irtérieur du véh iculs

Un scond opérateur exarce une tractioh wir la
corde & piano pour effecwer la découpe du joint
at cele an procédant comme indiqué sur le schéma.

IMPORTANT : Dans |s cas ou, su cours de la dé-
coups, 'opérateur percoit un crissement indiguant
que la corde & piang est en contact avec le verre,
stopper immédiatement I'npératlﬂn #t o besoin,
dégager complétement |a corde & piano et la repu-
sef au travers du joint (voir schéma).

— Continuér la découpe,
— La dicoupe temmninds, déposer le paredbrise.

REPOSE :

Nel‘tu'fage :

— Retirer la totalité du mastu: sur o baiw du pare
briss.

— Avec précaution, présamter |s pars-brise sur la
baie.

— De l'intérieur du vahicule, repdrir & Paide d'un
Teutre les zones de la baie de pare-brise dont le
galbe provoque un écartemant relativement im-

. pofrtant entre pare-brise ot bale.
= Déposer le pare-brise et le poser sur des tréteaux

— Nettoyer |a baie et la périphérie du pare-brise
(sur wre largeur de 5 e enwviron) & lFalde du
dégraizsart NG 4,

= Agiter fortement le flacon de primaire pour
verre 84.132.11 puls I'appliquer avec |s tampon
sur la glace en une largeur de 18 mm.

— Enduire également le champ de pare-brise puils
. lemser sécher 10 minutes,

— Prendre la carvouche, percer le membrene svec -

un tournevis et visser la buse,

— Enlever la fond de la cartouche et retirer le
déshydratant,

— Mettre |2 cartouch, prénluhlnmmt réchauﬁéﬂ
(environ 20°), dans un pistolet & crémailldre ou
prieumatique puis exécuter un cordon continu
de mestic en se guidant sur le champ de la glace
grice A laforme de |2 buse.

— Ajouter épalement du mastic dans les angles et
aux erxdroits repérés sor la baie de pare-brise.

— Placer les 4 cales en caoutchoue i droite ot &

gauche sur les parties horizontales 1nférmurc et
mpérleur{a dela baie e pare-brise.

— La mise &n place du parie-hrisz sera facilie en
utilisant deux. ventouses.

— Procéder & Ia pose du pare-brise en le présantant -

par ta partle cupéricura ot en le cantrant.

— D& quun contact aura 4té dtabli entra la mastic
&t |a baie, aucune manouvre de retrait ne devra
dtra affectuda, _

— 3eul un Kger déplacement pourra 8we consenti
pour la centrage.

— Exercer une trés légire pression unlforme sur le
pare-brise pour 1*crasement du jaint.

— Vérifier, de Vaxtériour et de I'lntérieur, l2 mise
en placa, Si besoin, parfaire I'6tanchéitd, sait &
I"aida du BETASEAL restant dans 1a cartouche,
soit & I"aide du pistolet da liguide dtanchéité
TREMSCH IELD, Raf. 60 00 007 133.

IMPORTANT :Pendant la phase de polymérisatian
du mastic {de I'ordre de Z h 30 pour une tempéra-
ture de 20°, peut sllar jusqu‘d 24 h pour des tem-
pératures mfériuurus] ne pas déplacer le véh icuie

" pour dviter le ditotlermsnt du pare-brise.
— Vdrifiar 'Stancheité.

— Mettre en place les balais d’essuisglace et faire

un essai de fonctionnement (pare-brise mouillé)

de facon A régler parfaiternent la position d"arrét
fine.

Nota: Du fait de leur instebilitdé dans le temps,
excadent des produits de 1A collection da
collage ne sera pas réutilisé.
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DIFFERENTES COLLES

ETANCHEITE

" UTILISATION DES T-'-ULLE.E.

—fPfourbidannetde220ce ... ... . ae i e e e e e

Litilisation Fournisseur FE?“?“T“ R lul! I Ej,l _EH" oo Conditionnamant
COLLE U.HWE RSELLE _ 8032 E 00 BD 565 800 Tube de 140 ce
- Pour colloge, tissus, aimili, MINNESOTA -8032 E 77 01 380 783 Bidonnet de 200 co
maoquette caoutchouc, ma- NM 317 00 BOGEB1 80O | Bote de 1lltre
tidre plastique, feutra 8080 E 77 (1 395 512 Asbrosol de 440 cc
College verre sur métsal :
— des embases de rétro- . -
. . Loctita 312 Loffrat contanant
Viseur sur pare-brise FRAMET T 7701 400 633
_ des chamibres sur vitre Activateur NF 312 les deux produits |
de ¢custada
Pour collage matidres ples- .
tiques sur afles-mémes ot BOSTIK 1220 7701391615 ,| Tubeds 140 cc
SUr SUpPpOrt poreudx
Mastic auto-collant assure Bande de 40 bandes
I’étanchéits, ne supporte SAIM |mpermastic 77 00 660 6886 autocollantes
pas las efforts pour résarvoir JOOx 40 x 4 mm
Référance
UTILISATION M.P.R.
PISTOLET PNEUMATIQUE
— L'ensemble ........ .. b el rraar e e b rrr ettt 77101 394 341
PISTOLET MANUEL .
Livréd aver 2 corps GM e1 PM
— Pour cartouche de 180 0w 320cc . .. .. 77 01 394 590
— Sachetde 25 burses ....... e e et r et a e et e e 7701 394 5849
PISTOLET PNEUMATIQUE
Livré avac 2 corps GM et PM
— Pour cartouche de 180 ou 320 cc + 1 jeu de buses, Versemble .. ... ..., 77 01 304 629
POMPE MANUELLE
7701390 784
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POUR PREFARATION AVANT PEINTURE

Toutes les collections d'ingrédients {appréts, endurt laquat, lagues) sont dosbes dans leur ensembla. Les do-
sages indiqués dans le tablsau cidlessaus ne sont & appliqusr qus Inrs d'une utllisation partielle das ingrédients,

ORDRE DEFINITIDN DESIGNATION.ET REFERENCE
LOGIQLIE DE DES _
DE TRAVAIL L'OPERATION | . INGREDIENTS ET PRODUITS
19 Héparation du — Collectian ﬂl‘;ﬁﬂ réparation : réf. 80 00 004 060
' l:ﬂl'ﬂpl'!!"!l‘lt -

- B | da résine {hon acclléréa)

- 4 m? de toils « mat »

- 4 m* de tissu ¥ croisd fin »

- 1 doee de catalyseur (doser 1,5 & 2 %}
- 1 dose o' acedlérateur (doser & 0.8 %)

— Collection petite réparation ; réf. 50 0D 004 059
r:umprenant
2 | de régine {non accdlérée) *
- 2 m? de toile « mat 3 '
2 m? de tissu & crois fin »
- 1 dose de catalyseur {doser 1,5 4 2 %)
- 1 dose d accalrateur [l:inmrh D38 %)

2¢ Etuvags des pidces — Cette opération a pour but e faire ressortir Jes
carrossere a dvantuelles « bulles » d'air du polyester
A0 °C 1/2 heure

3" Masticags - — Mastic « gros trous » : rif, 80 00 049 477
(sd¢hage rapide) comprenant :

- mastic X 88023 (couleur gris t:lalr':l
- catalyseur TC 50 (doser & 2 %)

Ce mastic est A poser avant application da IFapprét
polyester,

4C Application de — Apﬁr;{ polyastar z réf. 80 00 001 610
comprenant ;

- apprét X 89 007 ou K EEDB#

- catalyseur 817 (doser & 10 %)

au

: apprét rose K 89 039
« catalyseur 826 {doser & 10 %}
- plus durcissear DU _475 (daser 4 B %)

52 | Etuvage & 70F/ L'Etuvage est impératif pour Vapprét K 89 D39
80 °C 1/2 heure




GENERALITES

Remplacement des différents éléments

40

ORDRE CEFINITION DESIGNATION ET REFERENCE
LOGIQUE DE : DES _
DE TRAVAIL L'OPERATION INGREDIENTS ET FHDDUI'I_‘S
a° Retouche .— Mastic « petits trous » : néf. 00 00 049 476
masticaga comprenant . :
(séchage normal} - mastic K 89 029 icoulsur blanche)
- catalyseur TC 50 {doser & 2 %)
Ca mastic na ncessite pas I'application dung couche
d’apprét polyester,
7° Pongage 4 I'eau Jusqu’a utilisation papier n® 600,
g° Séchage en étude " 1/4 heure 4 60°C.
q° Application de — Lagque : réf. vaie tableau ci-apris
- la lague j comprenant .
- laque
- durcisseur DU 435 (30 % & bQ % selon teintes,
Voir tableau composition)
- diluant 4047 {doser & 20 %)
10¢ Séchage en étude
4 70°/80 °C 1 heure
{séchage superficiel)
119 Appllcation du — Les vernis sont fournis avec Jes (agues.
vernis (pour cer- Composition :
taines paintures -+ VORI
mé tal|1stes) - durcisseur DU 436 (50 & 60 % selon telntes.
Vair tableau compasition)
- dlluant 4047 (doser de 10 & 20 % selan teintes).
120 Séchage en &tuve
4 60° 1/2 heure

METHODOLOGIE POUR LES PEINTURES VERILAC ©

Mithoces gérérates.

Viscosite d'application : 18 3 & la coupe AFNCR N? 4 8 20°C,
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POLYURETHANE | FPOLTLEETHANE
Température d’application 20 °C 20°G
Pression du pistolet 3 & 3,5 bars 34 3,5 bars
Durée de wie du pot, peinturs mélangée 6a8h 638h
Ternps dattenta entre 2 couches 10 mn 10 mn
Etuvege {durée et température} - ig g E :E 423: g gg :g
Vernis dans certains cas Voir pages suivantes Vair pagss suivantas
Cas particuliors Ramargue .
— Marron méwllis¢ (027) en polyuréthane acry- - Employer selon les saisons {été ou hiver} lesdlluarnts
lique 4047 bis {é1%) ow 4064 (hivar).
- compesition | lague . 100 pp
durcisseur DU 436 B0 pp
diluant 4064 20 pp
- compatition | vermijs 100 pp

. durcisseur DU 435 50 pp
dituant 40864 20 pp

- application :
1 couche de lague {un voile) atbendre 10 mn.
1 couche chargée de lague, attendre 10 mn.
1 Eu&;me cromée e vernis, dtuver 80 mn &
60 C. :

— Gris arpent métallieé [007) en palyuréthane .

acry lique vernis :

- composition : vemis DU 153 303 100 pp
durcisseur DL 435 20 pp
aluminium 5P 61 20 pp
dilvant 40654 20 pp

- application : _
2 touches croisées avec atienw de 20 mn
entre chague coucha, $tuver 50 mn & 60 °C,
Puis une couche croisée de vernis. .
vemis DU 153 300 100 pp
durchseur DU 435 &0 pp
diluant 4084 20 pp
Etuver 60 mn 4 60 °C,
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INCIDENTS :

- & Marbrage » :

Cat ncideni est particulier aux teintes métallisées.
Il 3¢ matérialise par des lignes plus foncées &t paral-
l8las. :

Les causes sont de deux ordres ; )

- mauvais réglage du pistolet

- couches posées parallélement au lleu d'étra -

croisées.

— & Pommalage » :

Cet incident caractéristique des wintes meitallisias
et dl 4 une application de I_a:quu trop chargle,

ElHle provoque une remontée en surface des parti-
cuies d'eluminiurm en zones réguliares £ commeun

tapis de pommes ».

— & Pumulas » (bullage) !

Cet incident commun aux peintures Renault et
Vérilac se caractérise par la formetion de petites
bulles qui viennent déformer la surface de la pein-
twya.

L'origine de cet incidant ast en géndral de deux
orores :

- la pramidre coucha est trop chargée
- le temps d’attente entre 2 couches trop faible,

Ce qui a camme sonsquence W'empécher I'ovapo-
ration des tohants qui vont dédormar la couche
supérigure lors de I"Stuvage,

Y

— & Granité » (poussidres] :

Cet incident est la caractéristique o'ure application
¢ trap sehe » cor |23 solvants se sont dvaporésen
tre |a buse du pistalet et Ja surface de la carrosserle.

Cet Incident est fréquent en &€, lorsque la tempé-
rature d'epplication est supdrisurs & 20 °C.

On paut remeédier & ceti p& un complément de

B0 % de diluant lourd {cas des peintures Varilac),

dans le diluant 4047 bis.

Ca ramplacemant sttt d'zilleurs déjh rdalisé dane
nos collections & Dieppe, dés ['ét€ venu,

— & Peintures frisées » {craquelage) :

" Cet incident caracréristicue des peintures polyure-

thare est provoqué par utilisation de mastic et
d’apprét de carrosserie autres que polyester, Clest
la réaction chimigue de la peinture polyurithane
lore do sa phase de polymdérigation sur le mastie,
qui dénature ce dernier. '

Nous vous rappelons par cet incldent Iimportance
du respect de la chaine chimigue des paintures, Si,
pOUr UnE raison gualcongue, yous refaitas una pein-
wre compléte dans ung sutre tginte o4 avec une
autre matlére qua celie définia par la & plague rec-
tangulaire peinture », nous vous priong d'en modi-
fier cette derniére, en tenant compte des tableaux
du manuesl, .
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TEINTE RENAULT RODEO S

TEILHOL 5E1148
VERT TILLEUL 935 ¢ SABLE 135
AINSHED MASON
SUFER MAX Z K SUPER MAX 2 K
TEK 08 100 ' TEK OB 1000
TEK B0 786 _ TEK 74 331
TEK 79 028 _ TEK 40 484
TEK 90 Q80 : TEK 87 aB2
TEK 42 - 10400 TEK RO G627
Base marante 850 1000
CORONA

CORDSTAR CORQSTAR
415 654 . | 408 482
417 T1E8 425 784
404 120 0 gBa
407 1276 474 1132

VALENTINE
VALRDC . VALROC
BRLUN 788 brillant
Diluant 100 Chiluant 100
B38 B3 831 5Da
Ga1 53z a0 TB2
ao2 a7 6oz gu0
645 1000 632 1000
HRLIN 768 eating
Diluant 100
" E4B 335
621 a0
802 861
a3z TO]
Dlluar avec bass matanta
GBS & raison de 30 %
bDuco

AUROCH 77 AURQCH 77
Diluant 100 Ciluant 100
10880 H83 10814 386
10866 51 92048 ity
146822 g2 10883 B4G
10836 1000 118920 220
11865 1000
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CARACTEHISTIOUES RENALULT RODEO &

Tym 1128

Additif carrectif

Page 17

IS

Mauva

-

1

o

Fage 26 - Lre OMANGE )33 au eu de VERT TILLEUL 935.
(BRUN T68) au lisu da SABLE 135
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TEINTE  RENAULT RODEO 5.

TEILHOL 5E1128

VERT  TILLEUL 935 | SABLE 135

RINSHED MASON

SUFER MAX 2K

TEKR OR 100°
TEK %0 d& %
TEK X &0
TEK 87 B3k
TEK 40 XL
TEK 16 19¢0
e ——eeeeee e e e
CORON A |

CORQSTAR COROESTAR

423 542

404 290

4311 1073

404 1125

VALENTINE
VALROC VALROC
DILUANT 100 - | DILUANT 100
£35S 497 ' . 401 65913
602 s08 835 904
682 951 687 989
621 1000 - 436 1000

AURCCH 77 . AUROCH 77

DILUANT 100 DILUANT 100
£08 62 584 _ 10822 648
V1820 . 920 10882 s
10873 988 | 10814 o78

10814 1000 | | 198356 1600



